


附件

江苏省加工中心（数控机床）企业标准“领跑者”名单

企业名称 产品类别 标准名称
领跑指标

评估机构
指标名称 指标要求

纽威数控装备
(苏州)股份有限

公司
加工中心

Q/320505 NWM
510-2024《卧式
加工中心检验条

件》

线性定位精度
/(mm)

1、双向定位精度 A≤0.011；
2、单向定位精度 A↑≤0.009；
3、单向定位精度 A↓≤0.009；
4、双向重复定位精度 R≤0.007；
5、单向重复定位精度 R↑≤0.004；
6、单向重复定位精度 R↓≤0.004；
7、反向差值 B≤0.005；
8、平均反向差值 0.004；
9、双向定位系统差值 E≤0.009；
10、单向定位系统差值 E↑≤0.006；
11、单向定位系统差值 E↓≤0.006；
12、平均位置偏差范围 M≤0.006。

无锡市检验检
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